DRUCKLEISTUNGEN

Serie MB/CV

Einbauwerkstoff

(1) (3) (5] (6] (7] (3]

ETG-100/44SMn28 EN-GJS-600-3 EN-GJL-250 AlCu4Mg1 AIMgSiPb G-AISi?M
AISI 1144 EN 1563 EN 1561 EN AW-2024-T3 EN AW-6012-T6 ENAC-42100

03-10
012 -14

Bohrung Toleranz

1400 bar / 20300 psi
1000 bar / 14500 psi

450 bar /6500 psi
350 bar /5100 psi
0/+0,1 mm

1200 bar /17400 psi
900 bar /13000 psi 280 bar /4100 psi

380 bar /5500 psi

Bohrung Rauheit R, 10— 30 pm Zwangsverkrallung

Einbauwerkstoff
(1) (3} (5} (6] (7] (8]

ETG-100/44SMn28 EN-GJS-600-3 EN-GJL-250 AlCu4Mg1 AIMgSiPb G-AlISi?M
AISI 1144 EN 1563 EN 1561 EN AW-2024-T3 EN AW-6012-T6 ENAC-42100

00.093 -0.281

Bohrung Toleranz

1400 bar /20300 psi 450 bar /6500 psi
00,093 0/+0,002 Zoll bei 0 0,125 0 /+0,004 Zoll

1200 bar / 17400 psi 380 bar/ 5500 psi

Bohrung Rauheit R, 10— 30 pm Zwangsverkrallung

Einbauwerkstoff

(1) (3] e (6] (7] (3]

ETG-100/44SMn28 EN-GJS-600-3 EN-GJL-250 AlCu4Mg1 AIMgSiPb G-AISi?M
AISI 1144 EN 1563 EN 1561 EN AW-2024-T3 EN AW-6012-T6 ENAC-42100

03-10
012 -22

Bohrung Toleranz

1400 bar / 20300 psi
1150 bar / 16700 psi

450 bar /6500 psi
350 bar /5100 psi
0/+0,1 mm

1200 bar / 17400 psi
900 bar/ 13000 psi 280 bar/ 4100 psi

380 bar /5500 psi

Bohrung Rauheit R, 10— 30 pm Zwangsverkrallung

Einbauwerkstoff
(1} (3] (5] (6} (7} (8]

ETG-100/44SMn28 EN-GJS-600-3 EN-GJL-250 AlCu4Mg1 AIMgSiPb G-AlISi?M
AISI 1144 EN 1563 EN 1561 EN AW-2024-T3 EN AW-6012-T6 ENAC-42100

03-10
012 -22

Bohrung Toleranz

1100 bar / 16000 psi
900 bar /13000 psi

350 bar /5100 psi
280 bar/ 4100 psi
0/+0,1 mm

1000 bar / 14500 psi
800 bar/ 11600 psi 250 bar/ 3600 psi

320 bar /4600 psi

Bohrung Rauheit R, 10— 30 um Zwangsverkrallung

Einbauwerkstoff

(1) (3] (4] (6] (3]
Stahl ETG-100 CIGJS 600 C1 65-45-12 A1 2024-T4 AIA356

650 bar /9400 psi
210 bar /3000 psi

300 bar/ 4300 psi
100 bar / 1500 psi

012

0/+0,1 mm

Bohrung Toleranz

Bohrung Rauheit R, 10 —30 um Zwangsverkrallung

Einbauwerkstoff

(1] (3] (4] (6] (8]
Stahl ETG-100 CI GJS 600 C1 65-45-12 Al 2024-T4 AIA356

04-9
010

Bohrung Toleranz

1000 bar / 14500 psi
860 bar/ 12500 psi 280 bar /4000 psi
0/+0,1 mm

350 bar /5000 psi

Bohrung Rauheit R, 10 —30um Iwangsverkrallung

Prifdruck Test®  Max. zuldssiger Betriebsdruck = Nenndruck
Siehe Verankerungsprinzipien bei unterschiedlichen Grundmaterialien auf Seite 72
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DRUCKLEISTUNGEN

Serie SK/LP/LK/RE

Einbauwerkstoff

(1) (3] e (6) (7] (8)

ETG-100/44SMn28 EN-GJS-600-3 EN-GJL-250 AlCu4Mg1 AIMgSiPb G-AISi?M
AISI 1144 EN 1563 EN 1561 EN AW-2024-T3 EN AW-6012-T6 ENAC-42100

04-10
012

Bohrung Toleranz

1600 bar/ 23200 psi 500 bar/ 7200 psi 1400 bar /20300 psi 450 bar /6500 psi

1600 bar /23200 psi 400 bar / 5800 psi

0/+0,12 mm
Bohrung Rauheit R, 10 - 30 um Zwangsverkrallung

Wird bei Bedarf der KOENIG EXPANDER® SK zum Trennen von Kandlen eingesetzt, muss der zuldssige Betriebsdruck auf der Setzseite des
Dichtstopfens um die Halfte reduziert werden.

Einbauwerkstoff

(1) (3] e (6] (7] (8]

ETG-100/44SMn28 EN-GJS-600-3 EN-GJL-250 AlCu4Mg1 AIMgSiPb G-AISi?M
AISI 1144 EN 1563 EN 1561 EN AW-2024-T3 EN AW-6012-T6 ENAC-42100

04-12

Bohrung Toleranz

180 bar/ 2600 psi 60 bar /850 psi
Gemass Normblatt
Bohrung Rauheit R; 10— 30um Zwangsverkrallung

0 OO O OTemperaturbereich fir Priifdruck Test®: — 40 °C bis + 150 °C @ @ Temperaturbereich fir Priifdruck Test®: — 40 °C bis + 100 °C

Einbauwerkstoff
(1) (3) (5] (6] (7] (8)

ETG-100/44SMn28 EN-GJS-600-3 EN-GJL-250 AlCu4Mg1 AIMgSiPb G-AISi?M
AISI 1144 EN 1563 EN 1561 EN AW-2024-T3 EN AW-6012-T6 ENAC-42100

04-10

Bohrung Toleranz

180 bar/ 2600 psi 60 bar /850 psi
0/+0,12 mm
Bohrung Rauheit R, 10 -30pm Zwangsverkrallung
O B © OTemperaturbereich fiir Prifdruck Test®: — 40 °C bis + 150 °C @ ® @ Temperaturbereich fir Prifdruck Test®: — 40 °C bis + 100 °C

Einbauwerkstoff

(1) © e (6] (7] (8]

ETG-100/44SMn28 EN-GJS-600-3 EN-GJL-250 AlCu4Mg1 AIMgSiPb G-AISi?M
AISI 1144 EN 1563 EN 1561 EN AW-2024-T3 EN AW-6012-T6 ENAC-42100

04-10 60 bar /850 psi

Bohrung Toleranz 0/+0,12 mm

Bohrung Rauheit R, 10— 30pm ZwangLs%gr‘IE?allung Zwangsverkrallung

0 0 O OTemperaturbereich fir Priifdruck Test®: — 40 °C bis + 150 °C © @ @ Temperaturbereich fiir Prifdruck Test®: — 40 °C bis + 100 °C

Der KOENIG EXPANDER® der Serie LK ist nicht fiir eine Druckbelastung auf der Setzseite des Dichtstopfens geeignet. Sonderfreigaben kénnen
auf Anfrage erteilt werden.

180 bar/ 2600 psi

Einbauwerkstoff

o (4] (5] (7]
AIS| 1144 Dura-Bar® 65-45-12 AA 2024 A356

Hochfester Stahl Sphéroguss Aluminum-Legierung Al-Gusslegierung

04 120 bar / 1740 psi 100 bar / 1450 psi

05 180 bar/ 2610 psi 150 bar / 2175 psi

06 210 bar / 3045 psi 150 bar / 2175 psi

07-8 210 bar / 3045 psi 180 bar / 2610 psi
09-10 Weitere Informationen auf Anfrange

Prifdruck Test®  Max. zuldssiger Betriebsdruck = Nenndruck
- Einbauwerkstoff hart: Fiir die zuldssigen Betriebsdriicke muss die Verankerung Uber die Bohrungsrauheit des Einbauwerkstoffes erfolgen. Rauheit R, = 10 — 30 ym.

- Einbauwerkstoff weich: Die Verankerung in der Bohrung des Einbauwerkstoffes erfolgt zwangsl4ufig tiber das Rillenprofil des KOENIG EXPANDER® Dichtstopfens (Zwangsverkrallung).

- Ubergangsbereich: Fir die zulssigen Betriebsdriicke muss die Verankerung tiber die Bohrungsrauheit des Einbauwerkstoffes erfolgen. Rauheit R,=10-30pm.

Siehe Verankerungsprinzipien bei unterschiedlichen Grundmaterialien auf Seite 72
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