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HEINRICH KIPP WERK - Weltweit

Auslandsvertretungen
Australien Kanada Slowakei
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Hauptsitz Israel Schweden Tirkei
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Japan Singapur
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Ergonomie, Design, Service.

Spanntechnik, Normelemente, Bedienteile.

Das mehrfach ausgezeichnetes Design

erleichtert die Bedienung und wertet

das Endprodukt auf. AR

Wir schaffen einen Mehrwert.
Service und Kompetenz bedeuten
Zusatznutzen fur den Kunden.
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WERKSTUCK SPANNSYSTEME



Entwicklung und Fertigung im Haus.
Made in Germany.

» Drehteilefertigung

» Kunststoffspritzguss
» Zinkdruckguss
» Sonderteilefertigung

= Brinieren




Logistik

Schnelligkeit ist Trumpf. Die richtigen
Systeme und Methoden entscheiden.

Neueste Hochregallager-Technologie
macht das KIPP Logistik-Center zum
Dreh- und Angelpunkt von tausenden
von Teilen.
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[Anforderungen an einen neuen Internet-Shop ]

*  Wir wollen keine CAD-Daten bei uns vorhalten und aktuell halten!

» Der Kunde soll nicht merken, dass er unsere Seite verlasst!

« Beseitigung der Fehler im alten Shop!

» Verknlpfung unsere beiden Internetportalen

* Nur ein Login, es ist dem Kunde nicht zumutbar, sich bei Kipp und
PARTcommunity zu registrieren.
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Vorbereitungen und Techniken
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Deeplink Uber ,globaltable.csv”

CSV - Table

A Immer aktuelle Liste auf dem Config-Portal
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[ Umsetzung

Wir missen unsere Kunden Daten mit denen von PARTcommunity abgleichen!

Dazu wird jeder neu angelegte Kunde automatisch an PARTcommunity ,Kipp*
tbergeben!

Die Login-Daten kdnnen nur auf der Kipp Seite geandert werden. Wir haben
hier nur eine Unidirektionale Kopplung.

Die Sprachauswahl bei PARTcommunity wird anhand der eingestellten Sprache
beim Erzeugen des Users gesteuert.

Kinn

Login einrichten
Umgang mit Ihren Daten

Wichtiger Hinweis: Bitte beachten Sie, dass die von Ihnen
eingegebenean Daten flir die Rechnungsstellung sowie auch flr
die Anmeldung der CADENAS-Plattform Verwendung finden.
Machen Sie bitte nur wahrheitsgetreus Angaben!
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Bei jeder Anderung unseres Datenbestandes auf PARTcommunity muss ein Update
der globaletable.csv in unserem Shop angestof3en werden. (Lauft Taglich - nachts
automatisch!)

Aus dieser Tabelle wird dann der Deeplink erzeugt.
Uber einen Sicherheitsverschliisselung wird das ganze nun noch verschliisselt.

http://kipp.partcommunity.com/?info=kipp/bedienteile_normelemente/klemm_u_spannhebel/06614.pri&varset={BE

STKIPP=K0125.2061X40}&rlogintoken=AP7QPaCF-
OKHvx82QQD5DA80E2NL3HCG_ItJibpL63XKBJKLGYFdIWUBssLghASuJjkHBhaxmvwq6aGbol9CO2iNSmkb1f

Qom7mYtOhDT8YOrfQu79N5ns&domain=kipp
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Optisch sieht dies dann so aus!

Klemmhebel 2K "Kakadu" mit Auflengewinde
e

Produkte » Bedienteile | Normelemente » Klemm- und 2K "Kakadu" mit

w Artikelbeschreibung/Produktabbildungen

Besch == | mbleibel@kipp.com | Impressum | Logout

Werkst:

Griffheb)
Hartkol powered by CADENAS

Weichke
Stahlteil
Festigke
Ausfish| ESCAD formats s KIPP ) [J] Bedienteile, Normelemente') . Klemm- und Spannhebel, ¢ K0125 - Klemmhebel 2K "Kakadu" mit AuBengewinde
Stahlteil| = CAD Modelle #: CAD MODELL

[ Feedback

Suchkriterien
Navigation Allgemein
ezuuck v QA Siegel
Actions

Suchtext
(Weichl

Auf An schritt1: £33 Generi chau  {optional, falls bendtigt)
n’:&aﬁ snritt2: G4 ¢ MODELL oder & Ge PDF-Datenblatt

schritt3: 1z Download bereits generisrter CAD MODEL Voransicht fir K0125.2081X35
Downl Variables

Weitere: ’F— K0125.2081X35

O
o BESTKIPP Bestellnummer K0125.2081X35
Grote 2
Gevinde Mg mm
} Zeichnungen Gevindetiefe -mm
Lange 35 mm
Durchmesser 13.5mm

w Artikelauswahl/-filter Drchmesser 17.5mm

‘ ‘ 2 | |13,5 175 19‘28 Durchmesser 19.0 mm
Hohe 285mm

Hohe 6.5 mm
K0125.2081X15 Mg 135(175 Hohe 125mm

Actions
K0125.2081X20 M8 135175 Hohe 41.2mm o
Hohe 452 mm e C:
Abstand 64.9mm Verfiighare CAD MODELLE

K0125.2081X30 M8 13,5175 Lange T4.4mm Sie haben noch keine CAD MODELLE zur Generierung und damit zum Download oder E-Mail Versand
ausgewahit.

ormate auswahlen

K0125.2081X25 M3 135175

K0125.2081X35 1] 135/17.5 D BT
Zahnezahl 20 mm

IPP.woa/cms/page/locale.deDE/pid.1097.1105.1226/aqi

Beschreibung Infotext
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[Live Demo
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Kritikpunkt:

Performance hauptsachlich auf PARTcommunity Seite — lauft
eine Anfrage zu Lange ist der Kunde nicht eingeloggt! Hier
gibt es allerdings verstarkte Anstrengungen aus dem Hause
CADENAS ihre Server performater zu machen.
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HEINRICH KIPP WERK KG
Heubergstr. 2
72172 Sulz (Neckar)

Telefon: +49 (0)7454 793-0
Telefax: +49 (0)7454 793-33
Internet: www.kipp.com

Email: info@kipp.com




